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RTM Vac bag/autoclave

Tecnologia RTM
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Frame manufacturing by RTM

RESINA EPOXI ALTAS PRESTACIONES. HexFlow® RTMé6
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Frame manufacturing by RTM

Puesta a punto del proceso con RTMé

Sensorizacién y monitorizaciéon del proceso

o Molde placa plana
o Molde geometria final
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Frame manufacturing by RTM
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Frame manufacturing by RTM

o DISENO MOLDE

 Estudio de llenado

 Calentamiento eficiente <§
 Estudio deformaciones @®
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« Mismas condiciones que placas

« Optimizacion del desmoldeo
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o COMPOSITES
* Buena alternativa para LIGHTWEIGHTING

« Seleccion en funcion del componente
o TECNOLOGIAS DE FABRICACION

 Reduccion coste de fabricacion
+ Alta calidad & cadencia productiva

* RTM proceso versatil con alta calidad
o SENSORIZACION & MONITORIZACION

» Esencial para estudio y validacion de procesos

« Optimizacion de procesos (Reduccion costes)
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